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© Vorrichtung zum Wickeln von Garnkorpern 

An den Arbeitsstellen einer SpuJen hersteilenden Textfl- 
maschme warden die Gamkorper an den Vorriehtungen zum 
Wickeln von Garnkorpern jeweils mltteJs elner Friktionswaize 
angetrieben. Die Friktionswalzen warden In der RegeJ fiber 
einen an dar Wand des Gehauses der ArbertssteJIe ange- 
flanschten Getnabemotor angetrieben. On Getriebemotor 
erfordert Platz und bei Wartungsarbeiten erfordert der Ein- 
und Ausbau der Friktionswalzen zusdtziiche Justierarberten 
beim Anflanschen an den Motor. 

Erfindungsgomafi wrrd vorgeschlagen, zur Vereinfachung 
des Frikt'onswaJzenantriebs das Gehauss der Arbeitsstefle 
(1) fur die direkte Aufnahme der Statorwicklungen (16) des 
Motors (16) auszubitden und die Friktionswaize (5) und den 
Rotor (17) des Antriebsmotors (15) der Friktionswaize (5) 
gemeln8am auf einer durchgehenden Weile {11} zu legem. 
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Die foigenden Angaben eind den vom Anmefder eingeretchten Untertagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Wickeln 
von Gamkorpern an einer Arbeitsstelle einer Spulen 
herstellenden Textilmaschine, wobei die Garnk8rper je- 5 
weils mittels einer von einem eigenen Motor angetrie- 
benen Friktionswalze angetrieben werden, wobei der 
Motor und die Friktionswalze in dem GchSuse ffir die 
Aggregate der ArbehssteDe gelagert sind 

Wenn Spulen gewickelt werden, besteht die Mdglich- 10 
keit, entweder die Htilse, auf der der GarnkOrper gewik- 
kelt wird, direkt anzutreiben oder aber den Garnkdrper 
auf einer Friktionswalze aufliegen zu lassen und ihn 
mittels der Friktionswalze zu drehen, damit der Faden 
aufgewickelt wird. Insbesondere bei Offenend-Spinn- 15 
maschinen und bei Spulmaschinen wird der Garnkflrper 
von Friktionswalzen angetrieben. Bei Spulmaschinen 
sind die Friktionswalzen in der Regel als Nuttrommel 
ausgebildet und dienen gleichzeitig der Fadenverle- 
gung. Der Antrieb einer Friktionswalze erfolgt in der 20 
Regel von einem Motor aus fiber ein zwischengeschal- 
tetes Getriebe oder Ober einen Riementrieb. Der Motor 
ist in dem Geh&use der Arbeitsstelle untergebracht, wo 
die Spule gewickelt wird Ein solcher Antrieb ist bei- 
spielsweise aus der DE 39 16 918 Al bekannt Durch die 25 
r&umliche Trennung der Lagerung der Friktionswalze 
und des Motors ist ein Getriebe oder ein Riementrieb 
erforderlich. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, den Auf- 
bau einer Vorrichtung zum Wickeln von Gamkorpern 30 
zu vereinfachen und wartungsfreundlicher zu gestalten. 

Die erfindungsgemaBe L5sung der Aufgabe erfolgt 
mh Hilfe der kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1. 

Die Vorteile einer durchgehenden Welle, auf der die 35 
Friktionswalze und der Rotor des Antriebsmotors ge- 
meinsam gelagert sind, bestehen in entf allenden Monta- 
ge- und Justierarbeiten, die sonst beim Zusammenbau 
einer Antriebswelle einer Friktionswalze mit der An- 
triebswelle eines Motors anf alien. Die Herabsetzung 40 
der Bauteile vereinfacht die Wartung und ein eventuel- 
les Austauschen der Welle. Die Lagerung der Welle 
wird weiterhin dadurch vereinfacht, daB in der Wand 
des Gehauses fur die Aggregate der Arbeitsstelle aus- 
schlieBlich eine radiale Lagerung vorgesehen ist, w&h- 45 
rend die axiaJe Lagerung motorseitig, vorzugsweise 
durch den Geh&usedeckel des Motors, erfolgt Somit ist 
nach Entfernen des Geh&usedeckels des Motors und 
Ldsen der Friktionswalze ein Herausziehen der Frik- 
tionswalze gemeinsam mit dem auf der Welle befindli- so 
chen Rotor aus den Statorwicklungen des Motors mdg- 
lich. Da auBerdem die Statorwicklungen des Motors di- 
rekt in eine Ausnehmung der Wand des Gehauses fflr 
die Aggregate der Arbeitsstelle eingeschoben sind, ist 
ein leichter Austausch des Antriebsaggregats mogHch. 55 
Der erfindungsgemaBe direkte Einban der Statorwick- 
lungen in die Geh&usewand und die durchgehende Aus- 
bildung von MotorweUe und Friktionswalzenachse hat 
gegenilber der Ausbildung der Friktionswalze als Au- 
Beniaufermotor, wie er beispielsweise aus der DE- eo 
PS 5 93 358 bekannt ist, den VorteiL daB bei einem 
Wechsel der Friktionswalze der gesamte Motor nicht 
ebenf alls ausgetauscht werden muB. 

In einer Werterbildung der Erfindung kann die Frik- 
tionswalze selbst eine Nuttrommel zur Fadenveriegung 65 
sein. Das ist in der Regel bei Spulmaschinen der FalL 
Eine changierende Nuttrommel bietet vorteilhaft die 
Mogiichkeit einer wechselnden Verlegung des Fadens 
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an den Spulenkanten, um einen gleichm&Bigen Aufbau 
der Spulenkanten zu erreichen. Zur Erteilung der chan- 
gierenden Bewegung ist erfindungsgemSB ein zusatzli- 
cher Exzenterantrieb mit einem regelbaren Elektromo- 
tor vorgesehen. Das bietet den Vorteil, daB jede ge- 
wQnschte Changierbewegung stufenlos eingestellt wer- 
den kann. 

Die Axialbewegung beim Changieren der Nuttrom- 
mel wird erfindungsgemSB dadurch erzeugt, daB das 
Axiallager der Welle f edernd gegen den Geh&usedeckel 
des Antriebsmotors abgestutzt ist und daB ein mittels 
eines regelbaren Elektromotors angetriebener Exzen- 
terantrieb mit dem Axiallager in Wirkverbindung steht 
Die GrdBe der Changierbewegung ist minimal und be- 
tragt etwa drei Millimeter. Die Changierbewegung kann 
beispielsweise von einer von dem Motor angetriebenen 
Exzenterscheibe abgenommen werden und mechanisch 
auf die Welle der Friktionswalze Obertragen werden. 
Dieses bietet den Vorteil daB die Erzeugung der Chan- 
gierbewegung von der Drehbewegung der Welle abge- 
koppelt ist und somit ein beliebiger Changiertakt und 
Changierhub eingestellt werden kann. Bei einer aus der 
franzdsischen Offenlegungsschrift 1.436308 bekannten 
Vorrichtung wird die Changierbewegung einer Frik- 
tionswalze durch eine in der axialen Lagerung der Wal- 
ze eingebaute, schrfiggestelke Kugelumlaufbahn er- 
zeugt Abgesehen davon, daB hier die Changierbewe- 
gung von der Trotnmeldrehzahl abh&ngig ist, unterliegt 
die bekannte Vorrichtung bei hohen Drehzahlen einem 
erh&hten VerschleiB und ist deshalb stOranf&llig. 

Erfolgt die axiale Lagerung der Welle im Gehause- 
deckel des Motors, kann ein starrer Geh&usedeckel ge- 
gen einen Gehausedeckel ausgetauscht werden, in dem 
das Axiallager der Welle f edernd gegen den Gehause- 
deckel abgestCtzt ist Durch Einbau eines Changieran- 
triebs der Welie l&Bt sich so eine Arbeitsstelle einfach zu 
einer Spulstelle mit changierender Friktionswalze um- 
bauen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist der 
Antriebsmotor der Friktionswalze ein elektronisch 
kommutierter Drei-Phasen-Synchronmotor. Solche 
Motoren sind vom Aufbau her einfach und aufgrund der 
Kommutierung mittels Hall-Sensoren genau steuerbar. 

Anhand eines AusfBhrungsbeispiels wird die Erfin- 
dung niiher eriautert 

Es zeigen: 

Fig. 1 den schematischen Aufbau eines Ausfuhrungs- 
beispiels fur eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum 
Wickeln von Garnkdrpern, teilweise als Schnitt bild, 

Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit chan- 
gierendem Antrieb der Friktionswalze, 

Fig. 3 eine Ansicht des Motors, in Richtung auf die 
Friktionswalze bei abgenommenen Gehausedeckel und 

Fig. 4 die axiale Lagerung der Welle einer nicht chan- 
gierenden Friktionswalze. 

In Fig. 1 ist die Arbeitsstelle 1 einer Spulen herstellen- 
den Textilmas chine mh den fQr das Verstfindnis der Er- 
findung behragenden Merkmalen schematisch darge- 
stellt Von einer hier nicht dargestellten Fadeniief erstel- 
le, die entweder eine Ablaufspule oder eine Spinnstelle 
sein kann, wird ein Faden 2 durch ein Fadenlehorgan 3 
in Pfeilrichtung 4 auf eine Friktionswalze 5 geleitet, die 
als Nuttrommel ausgebildet ist und auch der Fadenver- 
iegung dient Auf der Friktionswalze 5, der Nuttrommel, 
liegt der Garnkdrper 6 einer Kreuzspule 7 mit seiner 
Umfangsf&che auf. Auf diesem Garnkdrper 6 wird der 
Faden 2 von der Nuttrommel 5 in kreuzfdrmigen Lagen 
S abgelegt Die Kreuzspule 7 wird mit ihrer Hfllse 9 in 



bekannter Weise in einem hier nur angedeuteten Spu- 
lenrahmen 10 getragen. Das Wickeln einer Kreuzspule 
1st an sich aus dem Stand der Technik bekannt und 
braucht deshalb hier nicht naher erlauterte zu werden. 

Die Friktionswalze 5 ist auf einer Welle 11 befestigt 
die in der Wand 12 des Geh&uses fflr die Aggregate der 
Arbeitsstelle 1 in Radiallagem 13 gelagert ist Das Ende 
der Welle 11 ist konisch ausgebildet Auf diesen Konus 
Ilk ist eine entsprecbend ausgeformte Ausnehmung der 



Sicberungsrings 25 in dem Rohr 23 befestigt ist Das 
Rohr 23 ist in der Wand 12 des Geh&uses fOr die Aggre- 
gate der ArbeitssteOe 1 fliegend gelagert Im Bereicb 
der Wand 12 liegen audi innerhaib des Rohres 23 die 
5 Radiallager 13 zur weiteren Abstutzung der Welle 11 in 
der Wand 12. 

Auf der Welle 11 ist der Rotor 17 aufgeschrumpft der 
aus einem Paket von Permanentmagnete besteht Ein 



Rotor aus Permanentmagnete bat den Vorteil, daS er 
Friktionswalze 5 geschoben. Mit einer Verschraubung io einfach aufgebaut ist und keine elektrischen Zuleitun- 
1 1 v ist die Friktionswalze auf der Welle 1 1 befestigt gen erforderlich sind, Eine Stromubertragung zwischen 

Die Wand 12 ist gleichzeitig als Gehause fur den An- einem herkommiicben, sich drebenden Rotor, der Spu- 
triebsmotor 15 der Friktionswalze 5 ausgebildet Der len aufweist und dem f eststehenden Geh&useteil ist nur 
Motor 15 ist in einer Ausnehmung 14 der Wand 12 mittels verschleiBbehafteter Schieifringe und Bursten 
eingefttgt Dabei sind die Statorspulen 16 in die Ausneh- ja mflglich. 



mung 14 des Geh&uses eingeschoben. Auf der Welle 11 
ist der Rotor 17 des Antriebsmotors 15 befestigt 

Die axiale Lagerung der Welle 1 1 erfolgt im Gehause- 
deckel 18 des Motors, der, wie symbolisch angedeutet 
mit Schrauben 19 an der Wand 12 befestigt ist 

Der Gehiusedeckel 18 ist in dieser Scbemazeicbnung 
zweiteilig ausgebildet Der direkt auf die Wand 12 ver- 
schraubte Teil 18a tragt ein Rillenkugellager 20, in dem 
sich die Welle 11 dreht Dieses Rillenkugellager 20 wird 
in dem Deckelteil 18a durch einen weiteren Deckelteil 2$ 
18b forfeit, der mit dem Deckelteil 18a verschraubt ist, 
wie mit den Schraubensymbolen 21 angedeutet Ein Si- 
cherungsring 22 fixiert das Rilienkugellager 20 auf der 
Welle 11 Die vorliegende Schemazeichnung zeigt eine 
feststehende, nicht changierende Friktionswalze 5. 

Wird die Friktionswalze 5 von der Welle 11 geWst 
und der Geh&usedeckel 18 nach Losen der Schrauben 
19 abgehoben, kann die Welle 11 mit dem darauf geia- 
gerten Rotor 17 aus den Statorwicklungen 16 des An- 



In die Ausnehmung 14 der Wand 12 sind die Stator- 
spulen 16 als komplettes, ummanteltes Paket 26 in die 
Ausnehmung eingeschobeit Die Verdrehsicherung des 
Statorpakets 16 in der Ausnehmung 14 erfolgt durch 
20 seitliche Zentriervorspriinge 27 an der Ummantelung 26 
des Statorpakets, wie in dem Schnittbild der Fig. 3 er- 
sichtlich. Der Verzicht auf ein Einpressen der Statorspu- 
len in die Ausnehmung des Gehauses erleichtert den 
Ein- und Ausbau der Statorspulen. 

Der Antriebsmotor 15 der Friktionswalze 5 ist ein 
elektronisch kommutierter Gleichstrommoton Die Sta- 
torwicklungen sind wie bei einem Drei-Phasen-Syn- 
chronmotor geschaltet Die ICommutierung des Motors 
erfolgt mittels eines Polrings 28 und dreier Hall-Senso- 
ren 29, von denen hier einer zu sehen ist, die in einer 
bestimmten Anordnung auf dem Umfang der Stator- 
wicklungen verteilt sind. Die Hali-Sensoren 29 tasten 
die Stellung des Polrings 28 auf der Welle 11 und damit 
die Stellung des Rotors 17 ab, urn aufgrund dieser Stel- 
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triebsmotors 15 herausgezogen werden. Das Rillenku- 35 lung die Speisung der einzelnen Spulen des Statorpa- 
gellager 20 verbleibt dabei auf der Welle 11. kets zu steuern. Die Signale der Hall-Sensoren werden 

Nach Entfernen der Welle 11 besteht weiterhin die , flber die Signaileitung 29a einer Steueremrichtung 30 
MGglichkeit die Statorspulen 16 aus der Ausnehmung zugeleitet Die Steuereinrichtung 30 ist mit dem Netz 31 
14 in der Wand 12 herauszieheit Nach der oben be- verbunden und steuert die ZuteiJung des Stroms zu den 
schriebenen Vorgehensweise ist es durch Wechseln des 40 einzelnen Wicklungskabeln 32, mit denen die Statorspu- 



len gespeist werden. Statt von einem eigenen 
konnen die Hali-Sensoren zur Kommutierung des Sta- 
torstroms auch direkt von den Magneten des Rotors 17 
erregt werden. 

Zur Ermittlung der LSngenmessung des gewickelten 
Gams ist am rechten Ende der Welle 11, hinter dem 
Motor 15 angeordnet ein zusatziiches Poirad 33 befe- 
stigt Es ist auf die R&idelung llr der Welle 11 aufge- 
schrumpft Es dient in Verbindung mit dem im Geh&use- 



Rotors gegen einen Rotor aus einem hoherwertigen 
Magnetmaterial moglich, die Leistung des Motors zu 
steigern. Weiterhin ist es mdglich, einen kompietten 
Motor in kQrzester Frist auszuwechsein. Dies ist bei- 

spiels weise interessant, wenn ein leistungsstarkerer Mo- 45 
tor, beispielsweise ffir 10"-Spulen oder fflr extrem hohe 
Spulgeschwindigkeiten, eingesetzt werden soli Der Ein- 
bau eines neuen Motors ist ohne Veranderung der Ge- 
hauseabmessungen mSglich. 

Bei einem elektronisch kommutierten Drei-Phasen- 50 deckel 18 eingebauten Hall-Sensor 34 zur LAngenmes- 

Synchronmotor, wie er erfindungsgemdB eingesetzt sung und zur Drehzahiermittlung. Weil der Poking 28 

wird, ist der Rotor aus Permanentmagnete zusammen- einen zu geringen Durchmesser hat und der Rotor 17 zu 

gesetzt Eine Leistungssteigerung kann beispielsweise wenig Pole aufweist sind sie fiir eine exakte Ltogen- 

durch stlrkere Permanentmagnete so wie durch ein ent- messung weniger geeignet Das Sensor-Signal wird dem 

sprechend angepafites Spulenpaket der Statorwicklun- 55 Spulstellenrechner 35 fiber die Signaileitung 34a zur 

gen erreicht werden. Auswertung zugefUhrt Der Spulstellenrechner wieder- 

Fig. 2 zeigt detailliert einen Schnitt durch eine erfin- urn kann mittels vorgegebener Signale die Steuerein- 

dungsgemafie Vorrichtung zum Wickeln von GarnkOr- richtung 30 des Friktionswalzenmotors 15 hinsichtiich 

pern an einer Arbeitsstelle 1 einer Spulen herstellenden einer vorgegebenen Drehzahl regeln. Aus diesem 

Textilmaschine. In dieser Figur ist die Friktionswalze *o Grund steht der Spulstellenrechner 35 mit der Steuer- 

weggelassen worden, urn den Aufbau des Antriebs deut- einrichtung 30 flber eine Signaileitung 35a in Verbin- 

Kch zeigen zu kannen. Der konische Fortsatz Ilk der dung, 

Welle nimmt ein entsprechend geformtes GegenstQck Das vorliegende Ausfuhrungsbeispiei zeigt eine Vor- 

im Innern einer Friktionswalze auf. Mittels einer richtung mh einem Friktionswalzenantrieb mit in Axial- 

Schraube llv wird die Friktionswalze auf der Welle 11 65 richtung changierender NuttrommeL Die Changierbe- 

befestigt Im Bereich der Friktionswalze wird die Welle wegung, durch den Doppelpfeil 36 angedeutet wird mit- 

11 von einem Rohr 23 getragen, in dem sie verschiebbar tels eines Exzenterantriebs 37 aufgebracht Dieser Ex- 

auf einem Nadellager 24 gelagert ist das mittels eines zenterantrieb 37 besteht aus einem wtppenfdrmigen 
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Hebel 38, der mit seinem einen Ende 39 an dem ver- 
schiebbaren Deckelteil 18s aniiegt Dieses verschiebba- 
re Deckelteil 18s ist mehrteilig aufgebaut Das Ende 39 
des Hebels 38 Uegt auf einer Kappe 18sk. Diese wieder- 
ura sttttzt sich auf einem ringffirmigen Teil 18sr ab. In 5 
diesem ringformigen Teil 18sr ist das RillenkugeHager 
20, das Axiallager der Welle 11, gelagert Mit seinem 
Umf ang gleitet der ringfdrmige Teil 18sr in dem Geh&u- 
sedeckelteil 18a. Dabei stutzt sich der ringfdrmige Teil 
18sr gegenuber dem mit der Wand 12 fest verbundenen 10 
Geh&usedeckelleil 18a mittels einer Druckfeder 40 ab. 
Mittels der Druckfeder 40 wird der ringfflrmige Teil 
18sr und damit der Deckel 18sk gegen das abgekrSpfte 
Ende 39 des Hebels 38 gedrfickt Da das Rillenlager 20 
fest mit dem verschiebbaren Ring 18sr verbunden ist, 15 
wird auch die Welle 11 mit der darauf befindlichen, bier 
nicht dargestellten Friktionswalze so weit nach rechts 
gedruckt, bis dafi eine stabile Endlage erreicht wird 
Eine elastische Abdeckung 41, die in den Deckel 18sk 
eingreift und gleichzeitig den Deckelteil 18a umfaBt, 20 
schiitzt das Lager und den verschiebbaren Ring 18sr vor 
Verschmutzung. 

Der wippenf5rmige Hebel 38 ist an der Wand 12 des 
Gehauses der ArbeitssteUe drehbar in einem Gelenk 42 
gelagert An seinem anderen Ende 43 tragi der Hebel 38 25 
eine Rolle 44. Diese Rolle 44 stOtzt sich auf ein Rad 45 
ab. Wie durch die Linie 46 dargestellt, 1st das Rad 45 
exentrisch auf einer Welle 47 gelagert, die in einer hier 
nicht dargestellten Weise innerhalb des Gehauses fur 
die Aggregate der ArbeitssteUe 2 gelagert ist. Die Welle 30 
47 trfigt weiterhin ein Zahnrad 48, das zentrisch auf der 
Welle 47 sitzt Das Zahnrad 48 kSmmt mit einem An- 
triebsritzel 49 eines Motors 50. Der in dem Gehause der 
ArbeitssteUe 2 gelagerte Motor 50 ist fiber seine Signal- 
leitung 50a mit dem Spulstellenrechner 35 verbunden, 35 
der die Drehzahl des Motors 50 und damit die Changier- 
frequenz der Welle 11 vorgibt 

Dreht sich das Ritzel 49, durch den Motor 50 ange- 
trieben, so dreht sich auch das mit ihm in Eingriff stehen- 
de Zahnrad 48. Dadurch wird das Rad 45 ebenfalls ange- 40 
trieben. Aus der hier dargestellten Ausgangslage wan- 
dert nun die Achse 46 urn die Mittellinie 51 der Welle 47 
herum und vollf uhrt eine exzentrische Kreisbewegung. 
Nach einer Umdrehung von 180° befindet sich die Ach- 
se 46 des Rads 45 in der Position 46', Das Rad 45 nimmt 45 
die gestrichelt eingezeichnete Kontur 45' ein und ver- 
schiebt dadurch die Rolle 44 urn den Weg 52. Wahrend 
die Rolle 44 urn diesen Betrag nach rechts in die Position 
44' verschoben wird, schwenkt der Hebel 38 am das 
Gelenk 42 und sein Ende 39 drilckt in Pfeilrichtung 53 50 
gegen die Kappe 18sk. Diese driickt gegen den ver- 
schiebbaren Teil des Deckels 18sr. Durch das Verschie- 
ben des Rings 18sr wird das Kugellager 20 und damit die 
Welle 11 mitgenommen und in Pfeilrichtung 53 nach 
links verschoben. 55 

Nimmt die Rolle 44 die gestrichehe Position 44' ein, 
wurde aufgnind des Hebelgesetzes das Ende 39 des 
wippenformigen Hebels 38 urn einen bestimmten, vor- 
herbestimmbaren Betrag in Pfeilrichtung 53 nach links 
bewegt Damit bewegen sich die WeDe 11 mit dem Ro- eo 
tor 17 und die auf ihr befestigte Friktionswalze so weit 
nach links, bis dafi die eingezeichneten, gestrichelten 
Positionen erreicht sind. Die Verschiebung betrSgt in 
der Praxis etwa 3 mm. Dadurch ist es mfcglich, die Fa- 
denverlegung an den Kanten einer Kreuzspule so zu 65 
steuern, daB ein gleichmafiiger Kantenaufbau erfolgt 
Die Changierfrequenz kann mittels des Spulstellenrecb- 
ners 35 fiber die Drehzahl des Motors vorgegeben wer- 
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den. 

W&hrend des Changierens ist darauf zu achten, dafi 
die Hall-Sensoren die ihnen zugedachten Signale der 
Polrftder weiter empfangen kftnnen. Aus diesem Grund 
sind der Polling 28 und das Polrad 38 entsprechend breit 
ausgebildet, urn w&hrend ihrer Changierbewegung die 
Hall-Sensoren zu flberdecken. 

Bei der nachfolgenden halben Umdrehung von 180* 
bewegt sich das Rad 45 wieder in die eingezeichnete 
Ausgangslage zurucL Damit wandert auch die Rolle 44 
in die dargestellte Position zuruck und der Hebel 38 
weicht unter dem Druck der Feder 40 nach rechts aus. 
Die Welle 11 kehrt in die dargestellte Ausgangslage 
zur tick. Wahrend des Changierens der Welle 11 voll- 
fuhrt der Hebel 38 st&ndig eine Wippbewegung urn das 
Gelenk 42, wie durch den Doppelpf eii 54 angedeutet 

Der Unterschied der nach dem Ausftihrungsbeispiel 
erzeugten Changierbewegung gegenOber der Changier- 
bewegung einer Friktionswalze, wie sie aus der franzd- 
sischen Offenlegungsschrift 1.436308 bekannt ist, ist die 
Unabhangigkeit der Changierbewegung von der Dreh- 
bewegung der Friktionswalze. Ober den Spulstellen- 
rechner ist es zum Beispiel mdglich, die Changierbewe- 
gung unabhangig von der Drehbewegung der Friktions- 
walze in Abhangigkeh von den Garnparametern oder 
dem Spulendurchmesser zu steuern. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf den Motor 15 in Richtung 
auf den Geh&usedeckel 18, der hier weggelassen ist Zu 
sehen ist neben dem Polrad 33 die Anordnung der Zen- 
triervorsprUnge 27 der Ummantelung 26 des Motors 15, 
der in der Ausnehmung 14 der Wand 12 eingeschoben 
ist Die Zentriervorsprtinge verhindern ein Verdrehen 
der Statorspulen im Gehause. Angedeutet ist auch die 
Lage des Hall-Sensors 34 gegenOber dem Polrad 33. 
Weiterhin ist angedeutet die Lage der Wicklungskabel 
32, der ZuLeitung des Stroms zu den Statorwicklungen, 
so wie die Lage der Signalleitungen 29a der Hall-Senso- 
ren. 

Fig. 4 zeigt die axiale Lagerung einer Welle 11, die 
nicht changiert, in dem Gehiusedeckel 18 des Motors 15 
mittels eines Rillenkugellagers 20. Im Gegensatz zu der 
Darstellung in Fig. 1 ist hier noch die Anordnung des auf 
die Rindelung llrder Welle 11 aufgeschrumpften Pol- 
rads 33 zur FadenlSngenmessung und zur Bestimmung 
der Abfallfadeniange bei Reinigerschnitten dargestellt 
Durch Auswechseln des Geh&usedeckels gegen einen 
Gehausedeckel, wie er in Fig. 2 dargestellt ist, wird die 
Welle changierbar. Durch Einbau eines Changieran- 
triebs lafit sich eine solcherart ausgerflstete Spulstelle 
leicht umrOsten zu einer Spulstelle mit changierender 
FriktionstrommeL 

Paten tansprttche 

1. Vorrichtung zum Widceln von Garnkdrpern an 
einer ArbeitssteUe einer Spulen hersteDenden Tex- 
tilmaschine, wobei die Garnkorper jeweDs mittels 
einer von einem eigenen Motor angetriebenen 
Friktionswalze ange trieben werden, wobei der Mo- 
tor und die Friktionswalze in dem Gehause ffir die 
Aggregate der Arbeitsstelle gelagert sind, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Gehause (14) der Ar- 
beitsstelle (1) for die direkte Aufnahme der Stator- 
wicklungen (16) des Motors (15) ausgebildet ist und 
dafi die WeDe (11) in der Wand (12) des Gehauses 
der Arbeitsstelle (1) ausschliefilich radial gelagert 
ist und dafi das Axiallager (20) motorsehig ange- 
ordnet ist 
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2. Vorrichtung each Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Friktionswalze (5) und der Rotor 
(17) des Antriebsmotors (15) der Friktionswalze (5) 
gemeinsam auf einer durchgehenden Welle (11) ge- 
lagert sind. 5 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gehausedeckel (18) des 
Motors (15) das Axiallager (20) der Welle (11) tragt 
und daB nach Ldsen der Friktionswalze (5) und des 
Gehfiusedeckels (18) des Motors (15) die Welle (1 1) io 
gemeinsam mit dem Rotor (17) aus den Statorwick- 
lungen (16) des Motors (15) faerausziehfaar ist 

4* Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Friktionswalze (5) 
eine Nuttrommel zur Veriegung des Fadens (2) auf 15 
dem Garnkdrper (6) der Spule (7) ist 
5w Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur wechseinden Veriegung des Fa- 
dens (2) an den Kanten der Spule (7) mittels der 
Friktionswalze (5) die Welle (11) einen der Welle 20 
(1 1) eine changierende Bewegung (36) erteilenden 
Antrieb (37) aufweist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Axiallager (20) der Welle (1 1) mit- 
tels einer Feder (40) gegen den Gehausedeckel 25 
(18a) des Antriebsmotors (15) abgestOtzt ist und 
dafi der eine changierende Bewegung (36) erteiien- 

de Antrieb (37) mit dem Axiallager (20) in Wirkver- 
bindung steht 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsmotor 
(15) der Friktionswalze (5) ein elektronisch kommu- 
tierter Gleichstrommotor ist 
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